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1. Принципиальное изменение 
технических требований к кон-
тролю качества и рост значимо-
сти работ по подбору составов 
асфальтобетонов при переходе к 
системе объемно-функциональ-
ного проектирования, по срав-
нению с ранее действовавшими 
нормативами.

Ранее действовавшие технические 
условия и требования (напри-
мер, ГОСТ 9128) при контроле ка-
чества асфальтобетонной смеси и 
асфальтобетона силами Заказчика 
при приемке, помимо параметра, 
связанного с качеством уплотне-
ния асфальтобетона, требовали 
контролировать и физико-механи-
ческие свойства, например:
■ пределы прочности на сжатие 
при различных температурах;
■ водостойкость, в том числе при 
длительном водонасыщении.

Соответствие фактического грану-
лометрического состава асфаль-
тобетона было второстепенным 
показателем, и если контролирова-
лось, то на соответствие требованиям 
стандарта, а не подбора состава.

Такое положение дел приводило 
к тому, что подборы составов ас-
фальтобетонов могли произво-
диться без результатов испытаний 
конкретных дорожно-строитель-
ных материалов (с последующей 
корректировкой по факту полу-
чения этих материалов) и носили 
достаточно формальный харак-
тер, являясь в большей степени 
документами для использования 
внутри подрядных организаций.

Современные технические условия 
и требования (ГОСТ Р 58401.1, ГОСТ 
Р 58401.2, ГОСТ Р 58406.1, ГОСТ Р 
58406.2), помимо параметра, свя-
занного с качеством уплотнения 
асфальтобетона, требуют опреде-
лять для асфальтобетонной смеси 
отклонения фактического зерново-
го состава и содержания битумного 
вяжущего от требований подбора 
состава. Испытания на физико-меха-
нические свойства (средняя глубина 
колеи, коэффициент водостойко-
сти и другие) относятся к перио-
дическим испытаниям и должны 
проводиться не реже одного раза в 
30 суток, а осуществляются они в ос-
новном силами Подрядчика.

Такие существенные изменения 
положения дел при контроле ка-
чества асфальтобетонов и ас-
фальтобетонных смесей должны 
сопровождаться значительным 
возрастанием значимости подбора 
состава и изменением отношения 
к качеству работ при подборах. 
В современной ситуации подбор 
состава должен делаться только 
на тех фактических материалах, 
которые планируются к производ-
ству. Подбор состава становится 

одним из важнейших документов, 
регулирующих деятельность Под-
рядчика и Заказчика. Роль Заказ-
чика в работах по подбору состава 
и контроля достоверности этих 
работ должна значительно возра-
сти, по сравнению с ранее действо-
вавшим подходом.

2. Результаты анализа подбо-
ров составов асфальтобетонных 
смесей.

2.1. Специалисты испытательно-ис-
следовательской лаборатории ФАУ 
«РОСДОРНИИ» в 2022 году провели 
анализ около 300 подборов составов ас-
фальтобетонных смесей, предостав-
ленных из 22 субъектов РФ.

В табл. 1 приведено распределе-
ние использованных стандартов 
при разработке рецептов асфаль-
тобетонных смесей по результатам 
анализа.

Анализ табл. 1 показывает, что 
подавляющее большинство ис-
пользуемых стандартов (98,6%) от-
носится к современной системе 
объемно-функционального про-
ектирования асфальтобетонов. 
Доля использованных стандар-
тов, рассматривающих щебеноч-
но-мастичные асфальтобетоны, 
составляет 12,6%. Наиболее часто 
используемым (78,1%) стандар-
том при подборе асфальтобето-
нов является ГОСТ Р 58406.2-2019 
«Смеси горячие асфальтобетон-

Предлагаемые в статье изменения, касающиеся практики подборов соста-
вов асфальтобетонов, позволят повысить качество этих искусственных строи-
тельных материалов и увеличить фактический межремонтный срок службы 
асфальтобетонных покрытий. Изменения предложены исходя из результатов 
анализа подборов составов смесей, который был проведен специалистами 
испытательно-исследовательской лаборатории ФАУ «РОСДОРНИИ». 

АНАЛИЗ ПОДБОРОВ 
АСФАЛЬТОБЕТОННЫХ СМЕСЕЙ 

материалы, технологии

Стандарт, в соответствии 
с которым осуществлялся подбор 
асфальтобетонной смеси

Доля от общего количества 
представленных рецептов, %

ГОСТ 9128 1,4
ГОСТ Р 58401.1 7,9
ГОСТ Р 58401.2 2,5
ГОСТ Р 58406.1 10,1
ГОСТ Р 58406.2 78,1

Табл. 1
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ные дорожные и асфальтобетон. 
Технические условия». Высокая 
популярность данного стандар-
та, видимо, связана с тем, что он 
наиболее идейно близок к старому 
ГОСТ 9128. 

К сожалению, низка популярность 
щебеночно-мастичных смесей: 
доля подборов таких составов в 
разы меньше, чем доля асфальто-
бетонов, укладываемых в верхний 
слой покрытий автомобильных 
дорог. Также необходимо отме-
тить, что доля использованных 
при подборах составов стандартов 
семейства ГОСТ Р 58401, исполь-
зующих классификацию приме-
няемых битумных вяжущих по 
PG-характеристике, составляет 
всего 10,4%. 

Данный факт связан, видимо, с 
тем обстоятельством, что вероят-
ность применения на территории 
РФ для производства асфальто-
бетонов битумных вяжущих, со-
ответствующих по фактической 
PG-характеристике климатиче-
ским условиям расположения 
автомобильных дорог и услови-
ям движения по ней, составляет 
0,24, по данным испытательно-ис-
следовательской лаборатории 
ФАУ «РОСДОРНИИ». Данный 
факт может быть связан и с не-
достаточным количеством 
имеющегося лабораторного обо-
рудования, позволяющего класси-
фицировать битумные вяжущие 
по PG-характеристике, а также с 
высокой стоимостью такого обору-
дования.

2.2. В табл. 2 приведено распре-
деление использованных фракций 
минеральных материалов при раз-
работке рецептов асфальтобе-
тонных смесей по результатам 
анализа представленных подборов 
асфальтобетонных смесей.

Анализ табл. 2 показывает, что 
узкие фракции, в соответствии с 
ГОСТ 32703-2014 (8–11; 11–16; 16–22; 
22–31), фактически применяются 
в 24,4% от общего количества ис-
пользованных фракций; осталь-
ные можно причислить к смеси 
фракций.

К наиболее часто применяе-
мым фракциям относится песок 
дроб леный (0–4) – 29,5%; щебень 
(4–8) – 27,7%, являющийся анало-
гом щебня (5–10) по ГОСТ 8267-93; 
щебень (8–16) – 14,2%, являющий-
ся аналогом щебня (10–15) по ГОСТ 
8267–93; щебень (11–16) – 9,4%.

Количество фактически исполь-
зуемых фракций минеральных 
материалов, не являющихся ана-
логами минеральных материалов, 
которые могут быть классифи-
цированы по старому стандарту 
(ГОСТ 8267), составляет 19,9% от 
общего количества фракций.

2.3. В проанализирован-
ных подборах составов ас-
фальтобетонной смеси 10,2% 
рецептов используют классифи-
кацию битумных вяжущих по PG-
характеристике, остальные 89,8% 
используют классификацию би-
тумных вяжущих по пенетрации. 

Интересно, что данная цифра не-
сколько меньше, чем доля подбора 
составов, выполненных по тре-
бованиям стандартов семейства 
ГОСТ Р 58401.

2.4. В табл. 3 приведено распределе-
ние разностей между приведенной 
в подборе состава фактической 
максимальной плотностью ас-
фальтобетонной смеси и получен-
ной теоретическим исчислением 
(по данным подбора состава) рас-
четной максимальной плотно-
стью асфальтобетонной смеси.

Значения разностей между фак-
тической и теоретической 
максимальными плотностями ас-
фальтобетонной смеси более 0,020 
следует признать выходящей за 
требования пределов точностей 
методов испытания. В случае если 
подбор состава содержит исход-
ные данные, которые приводят 
к разности между фактической 

Фракции минеральных 
материалов, использованных 
при подборах составов

Доля от общего количества 
представленных рецептов, %

Песок природный 2,6
Песок дробленый (0–4) 29,5
Щебень (4–8) 27,7
Щебень (4–16) 0,8
Щебень (8–11) 10,5
Щебень (8–16) 14,2
Щебень (11–16) 9,4
Щебень (16–22) 4,4
Щебень (16–31) 0,7
Щебень (22–31) 0,2

Диапазон значения разности между 
фактической и теоретической 
максимальными плотностями 
асфальтобетонных смесей по данным 
подборов составов, г/см3

Доля от общего 
количества представленных 
рецептов, %

0–0,010 22,2
0,010–0,020 26,7
0,020–0,030 12,0
0,030–0,050 18,8
0,050–0,100 16,5
более 0,100 3,8

Табл. 2

Табл. 3
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и теоретической максимальны-
ми плотностями асфальтобетон-
ной смеси более 0,020, то такой 
факт означает либо недопустимые 
ошибки и неточности в опреде-
лении исходных данных, либо их 
изначальную фальсификацию, на-
правленную, как правило, на уве-
личение в рецепте максимальной 
плотности смеси.

Учитывая вышесказанное, только 
48,9% представленных подборов 
асфальтобетонной смеси можно 
признать достоверными или выпол-
ненными с необходимой точностью.

2.5. В табл. 4 приведено рас-
пределение количества приве-
денных в подборах составов 
параметров как асфальтобето-
на, так и исходных материалов, 
не подкрепленных оформленными 
и подписанными протоколами ис-
пытаний.

Анализ табл. 4 показывает, что 
полностью или частично достовер-
ными с точки зрения представлен-
ных результатов испытаний могут 
быть признаны не более 44,7% 
представленных подборов соста-
вов. Значительная часть представ-
ленных подборов составов (55,3%) 
вызывает значительные сомнения 
в достоверности представленных 
результатов испытаний.

Интересно, что доля представлен-
ных подборов составов, которые 
могут быть признаны достовер-
ными с точки зрения представ-
ленных результатов испытаний 
(44,7%), близка к доле подборов 
составов (48,9%), находящихся в 
пределах требуемой точности и 
достоверности определения мак-
симальной плотности асфальто-
бетонной смеси.

3. Предлагаемое изменение в 
практику подборов составов ас-
фальтобетонов, которое по-
зволит повысить их качество и 
увеличить фактический межре-
монтный срок службы асфальто-
бетонных покрытий.

Вышеприведенные результаты 
анализа подборов составов асфаль-
тобетонных смесей, выполненного 
испытательно-исследовательской ла-
бораторией ФАУ «РОСДОРНИИ» 
в 2022 году, показывают:
■ формально переход на совре-
менные системы объемно-функ-
ционального проектирования 
произошел;
■ количество применяемых 
фракций щебня, которые могут 
быть классифицированы только по 
ГОСТ 32703-2014 (евросита), состав-
ляет около 20% от общего количе-
ства, остальные 80% применяемых 
фракций могут быть классифици-
рованы как по старым стандартам, 
так и по евроситам;
■ современная классифика-
ция битумных вяжущих по PG-
характеристике применяется 
только для 10,2% подборов;
■ достоверными с точки зрения 
представленных результатов ис-
пытаний и точности выполненных 
работ могут быть признаны не 
более 44,7÷48,9% представленных 
подборов составов, то есть не более 
половины.

Основными причинами такого по-
ложения дел являются, по всей ви-
димости, следующие:
■ отсутствие у заказчиков понима-
ния роста значимости роли работ 
по подбору состава асфальтобето-
на при переходе к современной 
системе объемно-функциональ-
ного проектирования асфальто-
бетонов;

■ невозможность приобретения 
полного необходимого комплек-
та лабораторного оборудования 
для современной системы объ-
емно-функционального проек-
тирования асфальтобетонов для 
подавляющего большинства под-
рядных организаций;
■ отсутствие экономической за-
интересованности подрядных 
организаций в приобретении 
более качественных, но и более 
дорогих исходных дорожно-стро-
ительных материалов, в первую 
очередь битумных вяжущих с PG-
характеристиками, соответствую-
щими климатическим условиям 
и условиям движения по автомо-
бильным дорогам.

Учитывая вышеизложенное, основ-
ным предложением по изменению 
практики подборов составов ас-
фальтобетонов, которое позволит 
реально повысить их качество при 
переходе к системе объемно-функ-
ционального проектирования, яв-
ляется следующее: необходимо 
передать функцию подбора со-
ставов асфальтобетонов и пред-
варительного выбора исходных 
дорожно-строительных материа-
лов Заказчику. Для чего создать в 
субъекте РФ несколько дорожно-
исследовательских центров, пол-
ностью оснащенных необходимым 
лабораторным оборудованием.

Подбор состава асфальтобетонной 
смеси должен стать не документом, 
согласуемым Заказчиком, а доку-
ментом, разработанным Заказчи-
ком и выставляемым на торги. 

Количество таких центров, уровень 
их оснащенности и перечень вы-
полняемых работ (от оценки со-
стояния сети и планирования 
ремонтов до проектирования ас-
фальтобетонов и конструкций до-
рожных одежд в целом) должны 
определяться в субъектах РФ, в 
зависимости от планируемого 
объема дорожных работ.

М.А. Славуцкий, 
канд. техн. наук,  заведующий 

испытательно-исследовательской 
лабораторией 

ФАУ «РОСДОРНИИ»
(slavutskiy@rosdornii.ru)

материалы, технологии

Количество приведенных в подборах 
асфальтобетонных смесей параметров, 
не подкрепленных оформленными 
и подписанными протоколами

Доля от общего количества 
представленных рецептов, %

0 22,7
1–3 22,0
4–6 11,7

более 6 43,6

Табл. 4


